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REPUBLIKA HRVATSKA

MINISTARSTVO ZASTITE OKOLISA
| ZELENE TRANZICIJE

Uprava za procjenu utjecaja na okoli§
i odrzivo gospodarenje otpadom

KLASA: UP/I-351-02/25-45/2
URBROJ: 517-04-1-3-1-25-7
Zagreb, 23. svibnja 2025.

Ministarstvo zastite okolisa i zelene tranzicije, OIB: 59951999361, na temelju ¢lanka 110.
Zakona o zastiti okoli$a (,,Narodne novine*, broj 80/13, 153/13, 78/15,12/18 1 118/18) i €lanka
22. Uredbe o okolidnoj dozvoli (,,Narodne novine, broj 8/14 i 5/18), povodom zahtjeva
operatera, CEMEX Hrvatska d.d., Cesta dr. Franje Tudmana 45, Kastel Sucurac, OIB:
94136335132, za izmjenom i dopunom uvjeta okolisne dozvole zbog promjene u radu
postrojenja Tvornica cementa Sveti Juraj i Tvornica cementa Sveti Kajo, donosi

RJESENJE .
O IZMJENI I DOPUNI UVJETA OKOLISNE DOZVOLE

I. Uvjeti okolisne dozvole iz to¢ke IL rjeSenja o objedinjenim uvjetima zaStite okoliSa,
KLASA: UP/I-351-03/12-02/152; URBROJ: 517-06-2-2-13-57 od 23. studenoga 2015.
godine, rjeSenja o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole, KLLASA: UP/I-351-03/17-
02/56, URBROJ: 517-03-1-3-1-19-33 od 22. studenoga 2019. godine i rjeSenja o izmjeni
uvjeta okoliSne dozvole, KLASA: UP/I-351-02/23-47/23, URBROJ: 517-05-1-3-2-23-4
od 11. listopada 2023. godine, za postrojenje Tvornica cementa Sveti Juraj i Tvornica
cementa Sveti Kajo, mijenjaju se i glase:

- Uvjet 1.1. iz Knjige uvjeta okoliSne dozvole za podpostrojenje A — Tvornicu cementa
Sveti Juraj, Kastel Suéurac mijenja se i glasi:

,1.1. Procesne tehnike

Glavna djelatnost prema Prilogu I. Uredbe o okoli§noj dozvoli potpada pod tocku 3. Industrija
minerala, podtocka 3.1.(a) proizvodnja cementnog klinkera u rotacijskim pe¢ima proizvodnog
kapaciteta preko 500 tona na dan, ili u drugim pe¢ima proizvodnog kapaciteta preko 50 tona
na dan.

Osnovni tehnoloski dijelovi proizvodnog procesa u podpostrojenju Sveti Juraj prema Prilogu
L. Uredbe o okolisnoj dozvoli su:

- Priprema sirovinske smjese

- Pecenje klinkera i proizvodnja cementa
- Mljevenje cementa

- Skladistenje u silosu

- Pakiranje i otprema



Za potrebe pripreme sirovine, ista se trakastim transporterom doprema iz rudnika. Sirovina i
dodaci se skladiSte u bunkerima u krugu postrojenja te se sistemom dozirnih vaga doziraju i
transportnom trakom dopremaju do mlina sirovine. Ovaj dio postrojenja se otprasuje vreéastim
otpraSivaem na bunkerima mlinice sirovine (ispust br. 5., Prilog I).

Mljevenje sirovine se odvija u dvokomornom rotacijskom mlinu. Sirovine koje se melju
ukljucuju tipiCni vapnenac s niskim i visokim udjelom kalcij karbonata, reciklirani materijal,
korektive Zeljeznog oksida (pirit, Zeljezni silikat, troska iz Zeljezare), korektiv aluminij oksida
(boksit), korektiv silicij oksida (kvarcit, troska visoke peéi) te mineralizatore (florit, gips).
Sirovinske komponente s vaga doziraju se u komoru za susenje (mlina sirovine) s kuglama za
mljevenje. Ovdje se sirovina melje te istovremeno susi toplim dimnim plinovima iz rotacijske
peci (CLM Zakljucci NRT 7.b, poglavije 1.2.3.2.). Osueni i samljeveni materijal se transportira
zraénim koritima i elevatorima do visoko uéinkovitog separatora. Separator ima dva ispusta,
kroz jedan ispust izlazi fini materijal, a kroz drugi izlazi griz koji se sistemom zraénih korita
transportira natrag u mlin.

Fino usitnjeno sirovinsko bradnoe koje zadovoljava postavljene tehnelogke velidine transportira
se sistemom zra¢nih korita i zra¢nog lifta u silos sirovinskog brasna. Silos sirovinskog bragna
osim kao skladiSte, sluZi i za konaénu homogenizaciju sirovinskog brasna koja se izvodi
posebnim sistemom punjenja i praZnjenja silosa preko zra¢nih korita koja su smjestena u vidu
lepeze. Silos se otpraSuje preko vrecastog otpraivaca na vrhu silosa (ispust br. 7., Prilog I).

Homogenizirano sirovinsko brasno iz silosa se transportira pokrivenim zraénim koritima i
elevatorom u spremnik vage pe¢i (CLM Zakljucci NRT 14.c, poglavije 1.2.5. 1).

Kao tehnoloska goriva za proces proizvodnje klinkera koriste se fosilna goriva (petrol-koks,
ugljen i lozivo ulje srednje (LUS-II)). Za pokretanje peéi, odnosno zagrijavanje nakon zastoja
koristi se samo loZivo ulje srednje (LUS II). U tehnolodkom procesu moguéa je i kombinacija
primarnih fosilnih goriva sa zamjenskim gorivima kao §to su otpadna ulja, komina od masline,
muljevi i drvni ostatak/drvna biomasa u odgovarajuéem omjeru (CLM Zakljucci NRT 7.4,
poglavije 1.2.3.2.). Radi osiguranja kontinuiteta proizvodnje klinkera moZe se Koristiti loZivo
ulje srednje (LUS-II) kao primarno tekuce gorivo u izvanrednim okolnostima.

Za zagrijavanje rotacijske peci nakon zastoja, prije pokretanja procesa proizvodnje, loZivo ulje
srednje (LUS-II) se predgrijava parom i termalnim uljem te prenosi zatvorenim sustavom do
gorionika. Para koja se koristi u procesu nastaje unutar zatvorenog rashladnog sustava, to&nije
na liniji rashlada pe¢i. Rashladna voda prenosi toplinsku energiju od potrosada do rashladnog
tornja, gdje se hladi, nakon ¢ega se vrac¢a u spremnik i nastavlja recirkulaciju, osiguravajuéi
kontinuiranu opskrbu toplinskom energijom potrebnom za predgrijavanje ulja.

Tijekom materijala i ostalim procesnim veli¢inama upravlja Upravlja¢ tehnoloskog procesa iz
centralne upravljacke prostorije (CLM Zakljucci NRT 7.a, poglavije 1.2.3.2.). U postrojenju je
primijenjen moderan gravimetrijski sustav ubacivanja goriva (CLM Zakljucci NRT 3.b,
poglavije 1.2.1. i NRT 7.a, poglavije 1.2.3.2.) (uvjet 1.2.4.).

Relevantni parametri za sve vrste sirovina, goriva i otpada, koji ¢e se koristiti kao sirovina,
gorivo 1/ili djelomi¢no zamjensko gorivo u rotacijskoj peéi, redovito se analiziraju i
kontroliraju u laboratoriju postrojenja prema Generalnom planu kontrole i radnim uputama za
uzorkovanje svih ulaznih materijala (uvjet 1.2.15.).

Analize i kontrole obuhvacaju parametre poput: klora, teskih metala (kadmij, Ziva, talij),
sumpora, ukupnih halogenih sadrZaja itd, za bilo koju sirovinuw/dodatak/gorivo/zamjensko
gorivo koji ¢e se koristiti u rotacijskoj peci u procesu proizvodnje klinkera i cementa.



Na temelju navedenih rezultata analize i kontrole sirovina, goriva i zamjenskih goriva odabiru
se sirovine i goriva koja imaju nizak udio hlapivih organskih spojeva, klora, fluora, bakra,
kloriranih organskih spojeva te ostalih tvari/spojeva koji uzrokuju emisije u okoli§ (CLM
Zakljucci NRT 4., poglavije 1.2.1., NRT 11.ai b, poglavije 1.2.4.1., NRT 24., poglavije 1.2.6.4.,
NRT 25., poglavlje 1.2.6.5., NRT 26., poglavije 1.2.6.5., NRT 27.a-d, poglavlje 1.2.7. i NRT
28.a, poglavije 1.2.8.) (uvjet 1.2.15.).

Sav otpad koji se koristi kao gorivo se skladisti sukladno propisima i redovito se uzorkuje i
analizira (CLM Zakljuéci NRT 11.c, poglavije 1.2.4.).

Meljava fosilnih goriva odvija se u zatvorenom mlinu ugljena/petrol koksa (CLM Zakljucci
NRT 14.b, poglavije 1.2.4.1.) (ispust br. 26, Prilog 1.) kapaciteta 40 t/h. Sirovinsko brasno se
dozira preko vage na vrh ciklonskog izmjenjivata topline. Naizmjence istostrujnim i
protustrujnim prijenosom topline, izlazni plinovi peéi se hlade na 300-360°C, a sirovinsko
brasno se zagrijava na temperaturu do 950°C.

U procesu doziranja sirovinskih materijala koriste se sustavi za Zeljezo-silikat i gips, pri emu
se Zeljezo-silikat dozira putem novog sustava s posebnim bunkerom i vagom, dok se za
doziranje gipsa koristi postoje¢i bunker i vaga. Reverzibilni transporter osigurava transport
gipsa ili Zeljezo-silikata u odgovarajuéi spremnik, dok je sustav opraSivanja trakastog
transportera, bunkera i vage Zeljezo-silikata povezan s postojecim filterom bunkera mlinice
sirovine. Ova konfiguracija omoguéuje kontinuiranu i uginkovitu pripremu sirovinskog brasna
bez promjene kapaciteta za proizvodnju klinkera.

Zagrijano sirovinsko bragno ulazi u rotacijsku pe¢ i u protustruji s dimnim plinovima pocinje
petenje klinkera. U rotacijskoj peéi primjenjuje se proces suhog pecenja s visestupanjskim
predgrijavanjem i sekundarnim loZistem (CLM Zakljucci NRT 6., poglavije 1.2.3.1.).

U svrhu unaprijedena tehnoloskog procesa proizvodnje klinkera u tvornici cementa Sv. Juraj
instalirano je postrojenje za proizvodnju plinova vodika (Hz) i kisika (O2) metodom elektrolize
vode iz gradske vodovodne mreZe gdje ¢e se vodik koristiti kao dodatak primarnom gorivu
(petrol-koksu), a kisik kao dodatni plin primarnom zraku za podrZavanje izgaranja u glavnom
gorioniku rotacijske peéi. Sustav se sastoji od neovisnog tipskog kontejnera za proizvodnju
navedenih plinova te razvoda dva plinovoda do glavnog gorionika rotacijske peci.

Pecenje se odvija u rotacijskoj peéi na temperaturi od oko 1.450°C, a kod povoljnih uvjeta
izgaranja temperatura plamena dostiZe temperaturu do 2.000°C (CLM Zakljucci NRT 3.,
poglavije 1.2.1.).

Duzina peéi iznosi 70 m, promijer je 4,6 m, nagnuta je 3,5 %, a maksimalan broj okretaja iznosi
3,8 okretaja u min. Upravljaki sustav omogucava kontrolu temperature plinova nastalih
izgaranjem fosilnih i zamjenskih goriva unutar rotacijske peéi. Duljina rotacijske pe¢i od 70
m osigurava da je temperatura plinova visa od 850°C dvije sekunde prilikom koristenja
zamjenskih goriva (CLM Zakljucci NRT 12.a i d, poglavije 1.2.4.2.).

U rotacijskoj peéi dolazi do zavrSetka dekarbonizacije i nastajanja klinker minerala, a u zoni
hladenja zavr§ava se proces te se u hladnjaku klinker hladi. Zbog postizanja ravnomjernog i
stabilnog procesa u rotacijskoj peéi te kako bi se proces odvijao §to blize zadanim procesnim
parametrima u postrojenju se primjenjuje optimizacija kontrole procesa koja ukljucuju
radunalno automatiziran kontrolni sustav za pracenje i mjerenje procesnih parametara (CLM
Zakljuéci NRT 3., poglavije 1.2.1.). Visak topline/plinova iz peéi iskoriStava se u postupku
sudenja sirovine i petrol koksa i/ili ugljena (CLM Zakljucci NRT 7., poglavije 1.2.3.2. i NRT
22., poglavije 1.2.6.1.).



Klinker ohladen u hladnjaku (temperatura izlaznih plinova hladnjaka zadana Listom postavnih
vrijednosti tehnoloskih parametara (F 7.5-21 K), drobi se u drobilici i transportira u klinker
halu. Sustav pe¢i i izmjenjivaca topline otpra3uje se vreéastim otprasivaem (filterom) (ispust
br. 6., Prilog 1) (CLM Zakljucci NRT 17., poglavije 1.2.5.3.), a odvojene Gestice transportiraju
u silos sirovine (3.5.2., Prilog 1) (uvjet 1.2.15.). Cestice prasine (PM=particulate matter)
skupljene u vrecastim otpradivaéima vracaju se u proces proizvodnje (CLM Zakljucci, NRT
29., poglavije 1.2.9.).

Sirovinsko  brasno u odredenim zonama peéi i temperaturnim intervalima,
visokotemperatumim reakcijama prelazi u odredene minerale klinkera. Neki od minerala
nastaju reakcijom odmah u ¢vrstom stanju, dok drugi u talini i tek kristalizacijom dijela taline
u hladnjaku klinkera procesom hladenja poprimaju svoju konaénu formu.

Konacni proizvod je klinker, a dnevni kapacitet rotacijske peéi u postrojenju Sveti Juraj je
3.200 t/dan.

U procesu proizvodnje klinkera koriste se sljededée sirovine:

Postrojenje za proizvodnju Materijal Kapacitet
klinkera (maksimalno tona)
Tipiéni  vapnenac s niskim | Vapnenac 1.500.000
udjelom kalcij karbonata Reciklirani materijal 100.000
Tipi¢ni vapnenac s visokim | Vapnenac 150.000
|_udjelom kalcij karbonata
Korektiv Zeljeznog oksida Pirit 20.000
Zeljezni silikat 20.000
Troska iz Zeljezare 20.000
Korektiv aluminij oksida Boksit 10.000
Korektiv silicij oksida oksida Kvarcit 40.000
Troska visoke peéi 40.000
Mineralizator Florit 20.000
Gips 150.000
Postrojenje za proizvodnju Materijal Kapacitet
cementa (maksimalno tona)
Vapnenac Vapnenac 100.000
Gips Gips 100.000
Troska Troska visoke peci 250.000
Troska iz Zeljezare 40.000
Reciklirani materijal Vapnenac | 80.000
Cement | 80.000

U zavr$noj fazi ohladeni se klinker fino melje uz dodatak gipsa dihidrata i ostalih dodataka u
konacni proizvod cement pri emu se za smanjivanje emisija praine iz dimnih plinova koji
nastaju u postupcima hladenja (ispust br. 9., Prilog 1.) i mljevenja (ispust br. 11., Prilog 1.)
koriste platneni vrecasti otprasivaci (CLM Zakljucci NRT 18.b, poglavije 1.2.5. 4).

Mljevenje se odvija u dva cementna dvokomorna mlina kapaciteta po 120 t/h. Komponente za
proizvodnju cementa, doziraju se preko vaga u mlin cementa. Samljeveni se materijal
transportira natkrivenim zra¢nim koritima i elevatorom do frekventno reguliranog separatora
(CLM Zakljucei NRT 14.c, poglavlje 1.2.5.1.) gdje se finalni materijal odvaja i transportira
zraCnim liftom u silos cementa. Grube Cestice se vra¢aju u prvu komoru mlina i drugu komoru
mlina. Odvojene Cestice iz sustava za otprasivanje (44., 45., 46., 47., Prilog 1.) transportiraju
se dijelom u finalni proizvod zbog visoke finoce ili se mogu vratiti ponovno u separator, ako
Je potrebno (CLM Zakljucei NRT 29.a, poglavije 1.2.9.).




Ovisno o vrsti cementa koja se proizvodi, upotrebljavaju se razliCite ulazne komponente.
Tijekom materijala, reguliranjem vaga i ostalim procesnim veli¢inama upravlja upravljac iz
centralne upravljacke prostorije (CLM Zakljucci NRT 3., poglavije 1.2.1 .).

Cement se transportira u silos cementa. Cement se otprema u rasutom stanju kamionima i
brodovima, te uvreéano kamionima i Zeljeznicom, pritom se koriste fleksibilne cijevi koje su
opremljene sustavom za ekstrakciju praSine (CLM Zakljucci NRT 14.j, poglavije 1.2.5.1.).
Klinker se otprema u rasutom stanju brodovima.

Sva glavna mjesta, koja su izvori emisije praSine u postrojenju, opremljena su platnenim
vreéastim otprasivacima (suho &iséenje ispusnog plina) $to predstavlja visoko u€inkovit sustav
odstranjivanja prasine i odnosi se na rad rotacijske pe¢i, postupke hladenja i mljevenja (CLM
Zakljucci NRT 16., poglavije 1.5.5.2.) (uvjet 1.2.15.). Ispred vrecastog otpraSivaCa nalazi se
vodotoranj za hladenje vruéih otpadnih plinova u kojem se ubrizgava voda u dimne plinove
kako bi se snizila temperatura otpadnih plinova te smanjile emisije (CLM Zakljucci NRT 6.,
poglavlje 1.2.6.2. i NRT 21.b, poglavlje 1.2.6.2.) (uvjet 1.2.15.). Sustav odrZavanja, koji je
uveden u postrojenju, odnosi se i na u¢inkovitost filtera (CLM Zakljucci NRT 14.e, poglavije
1.2.5.1).

Primjenjuju se sljede¢e metode/tehnike u cilju smanjivanja]sprjetavanja rasprSene emisije
prasine (CLM Zakljucci, NRT 14.a-i i 15.a-e, poglavije 1.2.5.1.):

- primjenjuju se vodotijesni prikljuéci kojima se smanjuje curenje zraka

- primjenjuju se sustavi kontrole i koriste automatski uredaji

- osigurana je nesmetana operativnost

- primjenjuje se kamion-usisivaé za mobilno i stacionarno usisavanje i odrZavanje
instalacija

- Kkoristi se zatvoreno skladiStenje s automatskim sustavom rukovanja

- primjenjuje se ventilaciju i platneni vrecasti otprasivaci

- koriste se savitljive cijevi za punjenje kod procesa otpreme i utovara, koje su
opremljene sustavom za izdvajanje prasine prilikom utovara cementa te su smjeStene u
smjeru dna utovarnog prostora za kamione (mjera se u potpunosti provodi i za proces
otpreme i utovara)

- prekrivaju se hrpe rasutog materijala koje se nalaze na otvorenom, u ovisnosti o
vremenskom uvjetima

- vlaZe se hrpe zaliha po potrebi u ovisnosti o vremenskim prilikama

- uskladuju se visine istovara s razli¢itom visinom gomile/hrpe pomoc¢u skliznica.

Nadalje, procesi poput meljave, reSetanja i mijeSanja su djelomi¢no zatvoreni/izolirani (CLM
Zakljucci NRT 14.b, poglavije 1.2.5.1.). Trakasti transporteri i kofi¢asti elevatori su izgradeni
kao djelomiéno zatvoreni sustavi, dok su na mjestima na kojima postoji moguénost ispustanja
emisija difuzne pradine iz praskastog materijala djelomi¢no natkriveni, kako bi se smanjio
utjecaj padalina i vjetra, a sve s ciljem smanjenja difuzne emisije (CLM Zakljucci NRT 14.c,
poglavilje 1.2.5.1.).

Emisije NOx iz otpadnih plinova nastalih loZenjem rotacijske pe¢i smanjuju se primjenom
sljedeéih mjera/tehnika (CLM Zakljucci NRT 19.a i c, poglavije 1.2.6.1.) (uvjet 1.2.14.):
- hladenjem plamena ubrizgavanjem vode
- primjenom plamenika koji izazivaju niZu razinu nastajanja NOx
- primjenom SNCR tehnike (Selective non-catalitic reduction) — ubrizgavanje otopine
amonijaka

Kontinuirano mjerenje emisija one&id¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora provodi se
automatskim mjernim sustavom kojim se osiguravaju podaci o koncentraciji i emitiranom
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masenom protoku oneciséujuce tvari u otpadnom plinu tijekom neprekidnog rada nepokretnog
izvora, kao i podaci o parametrima stanja otpadnog plina (temperatura, tlak, vlaga i drugi),
(CLM Zakljucci NRT 5., poglavije 1.2.2.) (uvjet 1.4.1.).

Automatski mjerni sustav za kontinuirano mjerenje emisija one¢is¢ujuéih tvari obuhvaca
mjerne instrumente te biljeZenje i pohranjivanje svih rezultata mjerenja ovisno o reZimu rada
rotacijske pe¢i (rad uz suspaljivanje/rad bez suspaljivanja), te relevantnih vrijednosti
parametara stanja otpadnih plinova i parametara reZima rada nepokretnog izvora, vrednovanje
rezultata mjerenja, odnosno vrijednosti utvrdenih emisijskim veli¢éinama i vrijednosti
parametara stanja otpadnih plinova, dnevno, mjesetno i godisnje izvjes¢ivanje i kontinuirani
prijenos u informacijski sustav o pra¢enju emisija (CLM Zakljucci NRT 5., poglavije 1.2.2.).

U postrojenju je uspostavljen sustavan pristup upravljanju potro$njom energije koji je
implementiran unutar ra€unalno automatiziranog kontrolnog sustava ukljuGujuéi praéenje i
mjerenje nominalnih vrijednosti (CLM Zakljucci NRT 10.a, poglavije 1.2.3.2.) (uvjet 1.2.11.).
U postrojenju se primjenjuje prikladan broj faza ciklona (4 ciklona) (CLM Zakljucci NRT 7.c,
poglavije 1.2.3.2.}., a gdje god je to primjenjivo, koristi sc oprema na clekiridni pogon s

visokom energetskom ucinkovito$éu (CLM Zakljucci NRT 10.b, poglavlje 1.2.3.2.).

Za potrebe grijanja i tople vode (proizvodnja vodene pare) u podpostrojenju Sveti Juraj koristi
se kotlovnica, koja je u funkciji od 1995.g.. Kotlovnica je u kategoriji srednjeg uredaja za
loZenje, nazivne toplinske snage 2,28 MW. Kao gorivo se koristi loZ ulje, a na kotlovnici nema
instaliranog uredaja za pro¢i§¢avanje otpadnih plinova.

U postrojenju se skladiste sirovine i ostale tvari:

Lokacija SkladiStenje sirovine i Opis Kapacitet
tvari (maksimalno
tona)
Hala dodataka za klinker Korektiv Zeljeznog oksida skladiste pirita 3.000
skladiste  Zeljeznog
silikata
skladiSte troske iz
Zeljezare
| Korektiv aluminij oksida skladiSte boksita 3.000
Korektiv silicij oksida skladi§te kvarcita 3.000
skladiste troske iz
visoke peéi
Skladistenje mineralizatora skladiste florita 3.000
skladi$te gipsa
Klinker hala SkladiStenje klinkera skladiste klinkera 40.000
' Skladistenje  dodataka za | skladiste troske 3.000 ‘
| cement skladiste vapnenca 3.000
skladiSte gipsa 3.000
skladi§te recikliranog | 3.000
' [ | materijala |
Hala petrolkoksa/ugljena SkladiStenje energenata _skladiSte petrolkoksa 12.000
_ | skladiste ugljena | 12.000
Otvoren skladi$ni prostor (jug | Skladistenje klinkera skladiste klinkera [ 10.000
+ zapad) Skladistenje uvre¢anog | skladiste uvrecanog | 10.000
| cementa cementa |
' Skladidtenje  dodataka  za | skladiste troske = 50.000
cement | visoke pe¢i |
| skladiste vapnenca | 5.000
 skladi§te gipsa  5.000



skladiste recikliranog | 5.000
materijala
Skladistenje  korektiva  za | skladiste boksita 7.000
klinker skladite pirita 7.000
skladi§te  Zeljeznog | 7.000
silikata
skladiSte troske iz | 5.000
Zeljezare
skladiste kvarcita 5.000
skladi§te florita 5.000
skladiste troske | 5.000
| visoke pedi
Skladistenje sirovinskog | Silosi sirovinskog brasna zatvoreni silosi 1x 12.000
brasna
SkladiStenje cementa Silosi cementa zatvoreni silosi 4 x 12.000
Skladistenje cementa Beumer hala zatvorena hala 4.000
SkladiStenje cementa Moellers hala zatvorena hala 1.000
SkladiStenje otopine | Spremnik otopine amonijaka | zatvoreni spremnik 100 m?
amonijaka
Skladistenje praskastog | Silos praskastog ugljena/petrol | zatvoreni silosi 3x 150
petrolkoksa/ugljena koksa
Skladistenje drvne sjecke Silos drvne sjecke zatvoreni silosi 550 m?
SkladiStenje mazuta Spremnik mazuta zatvoreni spremnik 2 x 1.000 m®
Skladistenje mazuta Spremnik mazuta zatvoreni spremnik 1 x 10.000 m®
Skladistenje otpadnog ulja Spremnik otpadnog ulja zatvoreni spremnik 2 x 1.000 m®
Skladistenja maziva Skladiste maziva I zatvoren prostor 2.0001
SkladiSte maziva II zatvoren prostor 2.0001
Skladi§te maziva III zatvoren prostor 2.0001
Skladiste otpadnog maziva zatvoren prostor 1.0001

Sustav osiguranja kvalitete ukljuduje i upravljanje sigurno$¢u rukovanja, skladistenja i
dodavanja otpada u dijelove procesa (CLM Zakljucci NRT 13., poglavlje 1.2.4.3.).

Otpadne vode koje nastaju u podpostrojenju Sveti Juraj odnose se na:

- Sanitarne otpadne vode
- Oborinske otpadne vode
- Otpadne vode od pranja cisterni

Sanitarne otpadne vode odnose se na vode iz ¢ajnih kuhinja i sanitarnih ¢vorova i ispustaju se
u sustav javne odvodnje.

Oborinske otpadne vode se ispustaju u more uz prethodno prociS¢avanje na separatoru na
ispustu br. 1. (mastolov) i preko separatora koji se nalazi uz kontrolno okno kod postrojenja
za ugljen.

Otpadne vode od pranja cisterni nalaze se u zatvorenom sustavu, recikliraju se i nema
ispustanja u more ve¢ se koriste ponovo za pranje cisterni.

U podpostrojenju Sveti Juraj tehnoloske vode povezive su u manjoj mjeri s mlinom cementa,
a veéi dio se odnosi na rotacijsku pe¢, tj. rashladni toranj i te vode se nalaze u zatvorenom
sustavu i manji dio tehnoloskih voda se ispusta u neznatnim koli¢inama svakih nekoliko godina
tijekom remonta. ,,



- Uvjet 1.1. Procesne tehnike iz Knjige uvjeta okolisne dozvole za podpostrojenje B —
Tvornicu cementa Sveti Kajo, Solin mijenja se i glasi:

,1.1. Procesne tehnike

Glavna djelatnost prema Prilogu I. Uredbe o okolisnoj dozvoli potpada pod tocku 3. Industrija
minerala, podtotka 3.1 (a) proizvodnja cementnog klinkera u rotacijskim pecima proizvodnog
kapaciteta preko 500 tona na dan, ili u drugim pe¢ima proizvodnog kapaciteta preko 50 tona na
dan.

Osnovni tehnoloski dijelovi proizvodnog procesa u podpostrojenju Sveti Kajo prema Prilogu L.
Uredbe o okolisnoj dozvoli su:

- Priprema sirovinske smjese
- Mljevenje sirovinske smjese
- Pecenje klinkera

- Mljevenje cementa

- Skladistenje u silosu

- Pakiranje i otprema

U podpostrojenju Sveti Kajo se proizvodi cementni klinker u rotacijskoj pedi instaliranog
kapaciteta 1.400 t/dan. Osnovne sirovinske komponente su: visokokarbonatna i
niskokarbonatna komponenta koje se eksploatiraju s povrsinskih kopova rudokopa i
transportiraju u tvornicu putem transportnih traka.

Sustav mijeSanja sirovinskih komponenti odvija se na drobilici, gdje se mijesaju vapnenac, gips,
troska visoke peci, troska iz Zeljezare, leteci pepeo, reciklirani materijal (vapnenac, cement) te
druge komponente u odredenim omjerima. Njihovim mije$anjem dobiva se sirovinska smjesa
za normalnu proizvodnju klinkera u podpostrojenju Sveti Kajo. Sirovinska smjesa i vapnenac
se skladiSte u za to predvidenim prostorima u zatvorenoj hali sirovinske smjese (CLM Zakljuéci
NRT 14.i, poglavije 1.2.5.1.). Priprema sirovinskog brasna, njegova kontrola i kontrola klinkera
vrsi se s XRF uredajem i sustavom ROMIX u laboratoriju tvornice.

U ispitnoj stanici se dio sirovine oduzima, susi, melje i kao uzorak u kapsuli zranom postom
svaki sat transportira u laboratorij u tvornici na XRF analizu (uvjet 1.2.2.). Glavnina materijala,
kao i povrat iz ispitne stanice odvodi se u halu sirovine gdje se formiraju hrpe materijala za
proizvodnju klinkera.

Proces meljave sirovine je optimiziran. Dio otpadnih plinova iz rotacijske peéi koristi se unutar
procesa meljave sirovine (u mlinici sirovina) za suienje sirovog materijala (CLM Zakljucci NRT
7., poglavlje 1.2.3.2.).

U jedinici za meljavu i sulenje, usitnjavanjem materijala i optimizacijom postupka mljevenja
sirovine, stalno se na povrini pojavljuju &estice koje mogu vezati Eestice SO (CLM Zakljucci
NRT 22., poglavije 1.2.6.).

Pegenje klinkera odvija se u sustavu rotacijske peéi kod koje se razlikuju 4 zone kroz koje
prolazi mljevena sirovina: zona kalcinacije, prelazna zone, zona sinteriranja i zona hladenja.
Rotacijska pe¢ je promjera 4,0 m, ukupne duzine 50 m. Materijal na ulazu u rotacijsku peé
postiZe temperatutu od oko 800°C i dijelom je kalciniran (20-30 %). Koristi se proces suhog
peCenja s visestupanjskim predgrijavanjem (CLM Zakljucci NRT 6., poglavije 1.2.3.1.).

Sustavom rotacijske peci upravlja se na kontroliran na¢in pomoéu ra¢unalno automatiziranog
kontrolnog sustava (uvjer 1.2.5.). Upravljatki sustav omoguéava upravija¢u da kontrolira
temperaturu plinova nastalih izgaranjem fosilnih i zamjenskih goriva unutar rotacijske peéi.
Duljina pe¢i osigurava da je temperatura plinova u peéi vida od 850°C minimalno dvije sekunde



prilikom koristenja otpada kao goriva ili sirovine (CLM Zakljucci, NRT 12.c, poglavije 1.2.4.2.)
(uvjet 1.2.5.).

Homogenizirano sirovinsko brasno iz silosa za mljevenu sirovinu unosi se u 4-fazni
suspenzijski izmjenjiva& topline (kapaciteta 1.400 t/dan). Suspenzijski izmjenjiva¢ topline
sastoji se od &etiri ciklona, koji su poredani jedan iznad drugog u tornju (CLM Zakljucci, NRT
7., poglavije 1.2.3.2.). Najvidi nivo izmjenjivaca topline se sastoji od dva paralelna ciklona za
bolje odvajanje prasine. Otpadni plinovi iz rotacijske peéi teku kroz pojedine ciklone od
najnizeg prema najvisem.

Plinove kroz pe¢ i izmjenjivace topline vu¢e glavni ventilator. Plinovi se jednim dijelom vode
preko rashladnog tornja u kojem se raspriuje voda radi kondicioniranja, a drugim dijelom vode
na susenje sirovine u mlinu sirovine. Cjelokupna koli¢ina plinova u vrecastom otpraSivacu
otprasuje se prije izlaska u atmosferu (ispust br. 4., Prilog 2.). Odvojena praSina iz tornja za
kondicioniranje plinova i iz vreéastog otprasivada vraca se transportnim sredstvima u silos
homogenizacije (CLM Zakljucci, NRT 29., poglavije 1.2.9.).

Tijekom procesa pecenja potrebne su visoke procesne temperature kako bi se mjeSavina
sirovina konvertirala u cementni klinker. Tijekom materijala i ostalim procesnim veli¢inama
upravlja Upravlja¢ tehnoloskog procesa iz centralne upravljacke prostorije (CLM Zakljucci
NRT 7.a, poglavlje 1.2.3.2.), a sadrzaj klinkera u svim vrstama cementa koje se proizvode u
postrojenju optimiziran je s obzirom na parametre cementa koji su propisani tehni¢kim
standardima (CLM Zakljucci, NRT 8., poglavije 1.2.3.2.).

U rotacijskoj peéi provodi se proces dekarbonizacije vapnenca i nastajanje i peCenje minerala
klinkera, dok se u zoni za hladenje pe¢i zavrSava proces peéenja a u hladnjaku se klinker hladi.
Zbog postizanja ravnomjernog i stabilnog procesa u rotacijskoj peci te kako bi se proces odvijao
$to bliZe zadanim procesnim parametrima u postrojenju se primjenjuje optimizacija kontrole
procesa koja ukljuéuju radunalno automatiziran kontrolni sustav za pracenje i mjerenje
procesnih parametara (CLM Zakljucci NRT 3., poglavije 1.2.1. i NRT 7., poglavije 1.2.3.2.).
Visak topline/plinova iz peéi iskoriStava se u postupku suSenja sirovine (CLM Zakljuc¢ci NRT
7., poglavije 1.2.3.2. i NRT 22., poglavlje 1.2.6.1.).

Ovisno o vrsti cementa koja se proizvodi, upotrebljavaju se razli¢ite ulazne komponente.

Mljevenje se odvija u mlinu cementa (ispust br. 7., Prilog 2.) koji se sastoji od dvije komore s
pripadajuéim asortimanom kugli. Komponente za proizvodnju cementa, doziraju se preko vaga
u mlin cementa. Samljeveni se materijal transportira zra¢nim koritima i elevatorom do dva
separatora gdje se odvaja finalni materijal i transportira pneumatskim sustavom u predvideni
silos cementa koji je opremljen indikatorima razine, filterima za zrak i isklopnim sklopkama
(CLM Zakljucci NRT 14. i 15., poglavlje 1.2.5.1.). Odvojene &estice iz sustava za otpraSivanje
transportiraju se dijelom u prvu komoru mlina.

Kontrolu fizikalno-kemijskog sastava cementa obavlja laboratorij uzorkovanjem finalnog
materijala, a ostale procesne veli¢ine kontrolira upravljac.

U hladnjaku dolazi do naglog hladenja klinkera i zagrijavanje zraka koji je potreban za izgaranje
goriva u peéi. Ohladeni klinker prolazi kroz drobilicu i preko transportnih uredaja prenosi se u
klinker halu (CLM Zakljucci NRT 14.i, poglavlje 1.2.5.1.). Plinovi iz hladnjaka otpraSuju se u
otpragivacima (ispust br. 5., Prilog 2.), a odvojena klinker prasina vraca se u transportni klinker.

Sva glavna mijesta koja su izvori emisije praSine opremljena su platnenim vrecastim
otpradivatima (suho ¢iSéenje ispusnog plina) §to predstavlja visoko ulinkovit sustav
odstranjivanja prasine i odnosi se na rad rotacijske pe¢i, postupke hladenja i mljevenja (CLM
Zakljucci, NRT 16., poglavlje 1.5.5.2. i NRT 14., poglavije 1.2.5.1.) (uvjet 1.2.15.). Ispred



vrecastog otprasivaca nalazi se vodotoranj za hladenje vruéih otpadnih plinova u kojem se
ubrizgava voda u dimne plinove kako bi se snizila temperatura otpadnih plinova te smanjile
emisije (CLM Zakljucci NRT 16., poglavije 1.2.6.2. i NRT 21.b, poglavlje 1.2.6.2.). Sustav
odrZavanja, koji je uveden u postrojenju, odnosi se i na u¢inkovitost filtera (CLM Zakljucci
NRT 14.e, poglavlje 1.2.5.1.).

Cestice prasine (PM=particulate matter) skupljene u vreéastim otpraivatima vracaju se u
proces proizvodnje (CLM Zakljucci, NRT 29., poglavije 1.2.9.).

Suho ¢iS¢enje dimnog plina uz pomod filtera primjenjuje se na svim mjestima koja predstavljaju
izvore emisije praSine. U postrojenju je uveden sustav odrZavanja koji se posebno odnosi na
ucinkovitost filtera (CLM Zakljucci, NRT 16., poglavlje 1.2.5.2.).

U procesu proizvodnje klinkera se koriste sljedeée sirovine:

Postrojenje za proizvodnju Materijal Kapacitet
Klinkera (maksimalno tona) _
Tipi¢ni vapnenac s niskim udjelom | Vapnenac 700.000 '
kaicij karbonata Reciklirani materijal 50.000
Tipiéni  vapnenac s visokim | Vapnenac 75.000
udjelom kalcij karbonata
Korektiv Zeljeznog oksida | Pirit 10.000
| Zeljezni silikat 10.000
| Troska iz Zeljezare 10.000
Korektiv aluminij oksida Boksit 5.000
Korektiv silicij oksida oksida Kvarcit 20.000
Troska visoke pedi 20.000
Mineralizator Florit 10.000
| Gips 10.000
Postrojenje za proizvodnju Materijal Kapacitet
cementa (maksimalno tona)
Vapnenac Vapnenac 20.000
Gips Gips 25.000
Troska Troska visoke peéi 150.000
Troska iz Zeljezare 25.000
Lebdece Cestice (pepeo, prasina) | Leteci pepeo 80.000
Reciklirani materijal Vapnenac 20.000
Cement 20.000

Kao tehnoloSka goriva za proces proizvodnje klinkera koriste se fosilna goriva (petrol-koks,
ugljen i loZivo ulje srednje (LUS-II)). Za pokretanje peéi, odnosno zagrijavanje nakon zastoja
koristi se samo loZivo ulje srednje (LUS II). U tehnoloskom procesu moguéa je i kombinacija
primarnih fosilnih goriva sa zamjenskim gorivima kao $to su otpadna ulja u odgovaraju¢em
omjeru (CLM Zakljucci NRT 7.d, poglavije 1.2.3.2.). Radi osiguranja kontinuiteta proizvodnje
klinkera moze se koristiti loZivo ulje srednje (LUS-II) kao primarno tekuée gorivo u
izvanrednim okolnostima.

Za zagrijavanje rotacijske peci nakon zastoja, prije pokretanja procesa proizvodnje, loZivo ulje
srednje (LUS-II) se predgrijava parom i termalnim uljem te prenosi zatvorenim sustavom do
gorionika.

Para koja se koristi u procesu nastaje unutar zatvorenog rashladnog sustava, to¢nije na liniji
rashlada peci. Rashladna voda prenosi toplinsku energiju od potrosa¢a do rashladnog tornja,
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gdje se hladi, nakon &ega se vraéa u spremnik i nastavlja recirkulaciju, osiguravajuci
kontinuiranu opskrbu toplinskom energijom potrebnom za predgrijavanje ulja.

Tijekom materijala i ostalim procesnim veli¢inama upravlja Upravlja¢ tehnoloskog procesa iz
centralne upravljatke prostorije (CLM Zakljucci NRT 7.a, poglavije 1.2.3.2.). U postrojenju je
primijenjen moderan gavimetrijski sustav ubacivanja goriva (CLM Zakljucci NRT 3.b,
poglavije 1.2.1.i NRT 7.a, poglavije 1.2.3.2.).

Relevantni parametri za sve vrste sirovina, goriva i otpada, koji se koriste kao sirovina, gorivo
i/ili djelomiéno zamjensko gorivo u rotacijskoj peéi, redovito se analiziraju i kontroliraju u
laboratoriju postrojenja prema Generalnom planu kontrole i radnim uputama za uzorkovanje
svih ulaznih materijala (uvjet 1.2.15.).

Analize i kontrole obuhvaéaju i parametre poput: klora, teskih metala (kadmij, Ziva, talij),
sumpora, ukupnih halogenih sadrZaja itd, za bilo koju sirovinu/dodatak/gorivo/zamjensko
gorivo koji ¢e se koristiti u rotacijskoj peéi u procesu proizvodnje klinkera i cementa. Ispitivanje
navedenih parametara obavlja vanjski ovlasteni laboratorij.

Na temelju navedenih rezultata analize i kontrole sirovina, goriva i zamjenskih goriva odabiru
se sirovine i goriva koja imaju nizak udio hlapivih organskih spojeva, klora, fluora, bakra,
kloriranih organskih spojeva te ostalih tvari/spojeva koji uzrokuju emisije u okoli§ (CLM
Zakljucci NRT 4., poglavije 1.2., NRT 11.ai b, poglavije 1.2.4.1., NRT 12.b, poglavije 1.2.4.2.,
NRT 21., poglavlje 1.2.6.2., NRT 24., poglavije 1.2.6.4., NRT 25., poglavije 1.2.6.5., NRT 26.,
poglavije 1.2.6.5., NRT 27.a-d, poglavije 1.2.7. i NRT 28.a, poglavije 1.2.8.) (uvjet 1.2.15.).

Sustav osiguranja kvalitete primjenjuje se za sve vrste otpada (CLM Zakljucci, NRT 1l.c,
poglavije 1.2.4.1.), a koji ukljuéuje i upravljanje sigurnos¢u rukovanja (npr. skladistenja i/ili
dodavanja opasnih materijala (CLM Zakljucci NRT 13., poglavlje 1.2.4.3.).

Sav otpad, koji se koristi u energetske svrhe i kao dodatak sirovinama, skladisti se sukladno
propisima o otpadu i redovito uzorkuje i analizira (CLM Zakljucci NRT 11.c, poglavije 1.2.4.).

Vruéi otpadni plinovi iz rotacijske peéi izvode se pomocu glavnog ventilatora peéi i
usmjeravaju se prema vodotornju i/ili prema mlinu sirovine.

Otpadni plinovi, koji su usmjereni prema vodotornju, hlade se u vodotornju i pro€iséuju u
platnenom vreéastom filteru za otpadne plinove iz rotacijske peéi. Plinovi iz vrecastog filtera
se ispustaju u glavni dimnjak. Vruéi plinovi iz pe¢i koji su usmjereni prema mlinu za sirovine
koriste se za suSenje sirovine u mlinu za sirovine.

SO, emisije se djelomiéno smanjuju u vodotornju koji se nalazi ispred platnenog vrecastog
otprasivada (CLM Zakljuéci NRT 22., poglavije 1.2.6.2.) (uvjet 1.2.15.).

Cement koji zadovoljava postavljene tehnoloske znagajke transportira se u silos cementa (ispust
br. 13., Prilog 2.). Cement se otprema u rasutom stanju kamionima, Zeljeznicom i brodovima i
pritom se koriste fleksibilne cijevi koje su opremljene sustavom za ekstrakciju praSine (CLM
Zakljucci NRT 14.j, poglavlje 1.2.5.1.).

Primjenjuju se sljedeée metode/tehnike u cilju smanjivanja/spre¢avanja rasprSene emisije
prasine (CLM Zakljucci, NRT 14.a-i i 15.a-f, poglavije 1.2.5.1.):

- procesi kao §to je meljava, reSetanje i mijeSanje, u kojima nastaje pradina, djelomi¢no su
zatvoreni/izolirani

- pokretne trake djelomicno su natkrivene kako bi se smanjio utjecaj padalina i vjetra,

- smanjenje istjecanje zraka i mjesta ispuitanja, provodi se primjenom vodotijesnih
prikljucaka

- primjenjuju se sustavi kontrole i koriste se automatski uredaji
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- osigurana je nesmetana operativnosti

- primjenjuje se kamion-usisiva¢ za mobilno i stacionamno usisavanje i odrzavanje instalacija

- sva glavna mjesta koja su izvori emisije prasine u postrojenjima za proizvodnju cementa
opremljena su vrecastim otprasiva¢ima

- djelomi¢no se koristi zatvoreno skladistenje s automatskim sustavom rukovanja,

- koriste se savitljive cijevi za punjenje kod procesa otpreme i utovara koji su opremljeni
sustavom za ekstrakciju praine prilikom utovara cementa

- za hrpe koje se nalaze na otvorenom prostoru po potrebi se primjenjuje zagtita od vjetra
prekrivanjem

- vlaZenje hipa koje se nalaze na otvorenom povremeno se primjenjuje, ovisno o vremenskim
prilikama

- prometnice su asfaltirane.

Emisije NOx iz otpadnih plinova nastalih loZenjem rotacijske peéi smanjuju se primjenom
sljede¢ih mjera/tehnika (CLM Zakljucci, NRT 19., poglavije 1.2.6.1.) (uvjet 1.2.14.):

- hladenje plamena ubrizgavanjem vode

primjena plamenika koji izazivaju niZzu razinu nastajanja NOx

optimizacija procesa

SNCR (Selective non-catalytic reduction) — ubrizgavanje otopine amonijaka

Kontinuirano mjerenje emisija one¢id¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora provodi se
automatskim mjernim sustavom kojim se osiguravaju podaci o koncentraciji i emitiranom
masenom protoku onegiS¢ujuce tvari u otpadnom plinu tijekom neprekidnog rada nepokretnog
izvora, kao i podaci o parametrima stanja otpadnog plina (temperatura, tlak, vlaga i drugi) (CLM
Zakljucci NRT 5., poglavije 1.2.2.) (uvjet 1.4.1.).

Automatski mjerni sustav za kontinuirano mjerenje emisija oneé¢iséujuéih tvari obuhvada
mjerne instrumente te biljeZenje i pohranjivanje svih rezultata mjerenja ovisno o reZimu rada
rotacijske pe¢i (rad uz suspaljivanje/rad bez suspaljivanja), te relevantnih vrijednosti
parametara stanja otpadnih plinova i parametara reZima rada nepokretnog izvora, vrednovanje
rezultata mjerenja, odnosno vrijednosti utvrdenih emisijskim veliinama i vrijednosti
parametara stanja otpadnih plinova, dnevno, mjese¢no i godisnje izvjedéivanje i kontinuirani
prijenos u informacijski sustav o praéenju emisija (CLM Zakljucci NRT 5., poglavije 1.2.2.).

Upravljanje potroSnjom energije je implementirano unutar radunalno automatiziranog
kontrolnog sustava ukljuéujuéi pra¢enje i mjerenje nominalnih vrijednosti (CLM Zakljucci NRT
10.a, poglavije 1.2.3.2.) (uvjet 1.2.11.). U postrojenju se primjenjuje prikladan broj faza ciklona
(4 ciklona) (CLM Zakljucci NRT 7.c, poglavlje 1.2.3.2.)., a gdje god je to primjenjivo, koristi
se oprema na elektri¢ni pogon s visokom energetskom uginkovitodéu (CLM Zakljucci NRT
10.b, poglavlje 1.2.3.2.).

Za potrebe grijanja i tople vode (proizvodnja vodene pare) u podpostrojenju Sveti Kajo koristi
se kotlovnica, koja je u funkciji od 2016. g. Kotlovnica je u kategoriji srednjeg uredaja za

loZenje, nazivne toplinske snage 1,05 MW. Kao gorivo se koristi loZ ulje, a na kotlovnici nema
instaliranog uredaja za pro¢i§c¢avanje otpadnih plinova.
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U postrojenju se skladiste sirovine i ostale tvari:

Lokacija Skladistenje sirovine i Opis Kapacitet
tvari (maksimalno
tona)
Hala sirovine SkladiStenje sirovine skladiste sirovine 20.000
Skladistenje korektiva | skladiste boksita 500
aluminij oksida
Skladistenje korektiva | skladiste pirita 500
Zeljeznog oksida skladiste Zeljeznog
silikata
skladiste troske iz
Zeljezare
Skladistenje korektiva silicij | skladiste kvarcita 500
oksida oksida skladiste troske visoke | 500
peci
Skladiste mineralizatora skladiste florita 500
skladiste gipsa 500
Klinker hala SkladiStenje klinkera skladiste klinkera 32.000
Skladistenje dodataka za | skladiSte troske 5.000
cement skladiSte vapnenca 500
skladiste gipsa 500
skladiste recikliranog | 500
materijala
Otvoren skladisni prostor Skladi$tenje klinkera skladi$te klinkera 20.000
(istok) Skladitenje dodataka za | skladiSte troske visoke | 20.000
cement pedi
skladi$te vapnenca 4.000
skladiSte gipsa 4.000
skladiste recikliranog | 4.000
materijala
Skladistenje korektiva za | skladiSte boksita 4.000
klinker skladi3te pirita
skladiste zeljeznog
silikata
skladite troske iz
zeljezare
skladi$te kvarcita 2.000
skladiste florita 2.000
SkladiStenje sirovinskog bra§na | Silosi sirovinskog brasna zatvoreni silosi 2 x 3.000
Skladi$tenje cementa Silosi cementa zatvoreni silosi 4 x 6.000
Skladistenje otopine amonijaka I Spremnik otopine | zatvoreni spremnik 50 m?
amonijaka
Skladistenje ugliena Silos ugljena/petcoke-a zatvoreni silosi 150
SkladiStenje drvne sjecke Silos drvne sjecke zatvoreni silosi | 100 m?
Skladistenje Spremnik LUSII zatvoreni spremnik | 2x1.000 m?
LUSII |
Skladistenje otpadnog ulja | Spremnik otpadnog ulja zatvoreni spremnik | 1.000 m?
| Skladistenja maziva Centralno skladi$te maziva | zatvoren prostor 2.000 1
| Batve na stalku za | zatvoren prostor 2001
| kompresorsko ulje |
Baéve na stalku za @ zatvoren prostor 2001
podmazivanje alatnih |

strojeva




Bacve masti za | zatvoren prostor 2001
podmazivanje zubnog
vijenca

Sustav osiguranja kvalitete ukljutuje i upravljanje sigurnoiéu rukovanja, skladi$tenja i
dodavanja otpada u dijelove procesa (CLM Zakljucci NRT 13., poglavije 1.2.4.3.).

Otpadne vode koje nastaju u podpostrojenju Sveti Kajo odnose se na:
- Sanitarne otpadne vode
- Oborinske otpadne vode

Sanitarne otpadne vode odnose se na vode iz &ajnih kuhinja i sanitarnih &vorova i ispustaju se
u sustav javne odvodnje.

Oborinske vode ispustaju se u more uz prethodno pro¢i$éavanje na separatoru preko ispusta br.
1 (kolektor) i na ispustu br. 5 (isto¢ni ispust).

U podpostrojenju Sveti Kajo postoje tehnoloske vode koje su povezive u manjoj mjeri s mlinom
cementa, a ve¢i dio se odnosi na rotacijsku pe¢, tj. rashladni toranj i te vode se nalaze u
zatvorenom sustavu i manji dio tehnoloskih voda se ispusta u okolni teren (par m®) svakih
nekoliko godina tijekom remonta.

II.  Ovo rjeSenje se objavljuje na internetskim stranicama Ministarstva zastite okoli¥a i
zelene tranzicije.

III. Ovo rjeSenje se dostavlja u O&evidnik okoli$nih dozvola.

ObrazloZenje

Operater postrojenja, CEMEX Hrvatska d.d., podnio je dana 6. veljate 2025. godine zahtjev za
izmjenom i dopunom uvjeta okoli§ne dozvole za postrojenja Tvornica cementa Sveti Juraj i
Tvornica cementa Sveti Kajo odredenim rjeSenjem o objedinjenim uvjetima zastite okolisa,
KLASA: UP/1-351-03/12-02/152; URBROIJ: 517-06-2-2-13-57 od 23. studenoga 2015. godine,
rjeSenjem o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole, KLASA: UP/1-351-03/ 17-02/56,
URBROJ: 517-03-1-3-1-19-33 od 22. studenoga 2019. godine i rjeSenjem o izmjeni uvjeta
okoliSne dozvole, KLASA: UP/I-351-02/23-47/23, URBROJ: 517-05-1-3-2-23-4 od 11.
listopada 2023. godine.

Izmjena se odnosi na koristenje srednje loZivog ulja (LUS — II) kao jedinog fosilnog goriva u
tvornici za proizvodnju klinkera i cementa u tvornici Sveti Juraj i Sveti Kajo za osiguranje
kontinuiteta rada postrojenja u slu¢aju iznenadnih okolnosti. Za navedenu promjenu neée doéi
do promjene tehnoloskog procesa jer ve¢ postoje svi potrebni uvjeti, tehnitke instalacije i
skladis$ne jedinice.

Nadalje, u svrhu unapredenja tehnolokog procesa proizvodnje klinkera u tvornici cementa Sv.
Juraj planirano je postrojenje za proizvodnju plinova vodika (H,) i kisika (Oz). Navedeni plinovi
proizvode se metodom elektrolize vode iz gradske vodovodne mreZe te ée se vodik koristiti kao
dodatak primarnom gorivu (petrol-koksu), a kisik kao dodatni plin primarnom zraku za
podrZavanje izgaranja u glavnom gorioniku rotacijske peéi. Sustav se sastoji od neovisnog
tipskog kontejnera za proizvodnju navedenih plinova i razvoda dva plinovoda do glavnog
gorionika rotacijske pe¢i. Promjenom neée do¢i do promjene u monitoringu emisija otpadnih
plinova propisanim okoli§nom dozvolom.

14



Planira se poveéanije koli¢ine gipsa bez prosirenja skladignih kapaciteta kao zamjenske sirovine
u sirovinskom bra$nu za proizvodnju klinkera, zbog moguce nestaSice troske kao ulazne,
dekarbonizirane sirovine uslijed stroZih zahtjeva za smanjenje emisije ugljicnog dioksida u
atmosferu u postrojenju Sveti Juraj. Koli¢ina gipsa u sirovinskom braSnu se povecava sa
sadasnjih 20.000 t/god na maksimalno 150.000 t/god i ne zahtijeva nabavu dodatne opreme niti
dodatnu izgradnju/rekonstrukciju postrojenja, niti pro$irenje skladiSnih kapaciteta, jer se ne
mijenja koli¢ina gipsa koja se u jednom trenutku moZe nac¢i na lokaciji postrojenja. Kapacitet
proizvodnje klinkera ostati ¢e nepromijenjen.

Planirana je rekonstrukcija sustava doziranja u mlinu sirovine u postrojenju Sveti Juraj
ugradnjom novog dozirnog sustava za Zeljezo-silikat &ime se omogucuje koristenja postojeceg
dozirnog sustava Zeljezo-silikata za doziranje gipsa. Za potrebe doziranja Zeljezo-silikata
ugraditi ¢e se novi bunker i novi sustav za doziranje, dok se ¢e se za doziranje gipsa koristiti
postojeéi bunker i postojeéa vaga. Takoder, ugraditi ¢e se i novi reverzibilni transporter koji ¢e
transportirati gips ili Zeljezo-silikat u odgovaraju¢i spremnik. Sustav opraSivanja trakastog
transportera, novog bunkera i vage Zeljezo-silikata spojiti ¢e se na postojeéi filter bunkera
mlinice sirovine. Rekonstrukcijom sustava neée do¢i do promjene kapaciteta za proizvodnju
klinkera.

Planirana je prenamjena sustava za smanjivanje sadrZaja dusikovih oksida u postrojenjima Sveti
Juraj i Sveti Kajo koritenjem amonijaka umjesto uree kao reagens u SNCR procesu (selektivna
nekataliti¢ka redukcija). Promjenom neée doéi do izmjene u nacinu monitoringa emisija
otpadnih plinova propisanim okoliSnom dozvolom.

Uvidom u evidenciju Ministarstva je utvrdeno da za zahvate koristenja srednje loZivog ulja
(LUS —1II) kao jedinog fosilnog goriva u tvornici za proizvodnju klinkera i cementa u tvornici
Sveti Juraj i Sveti Kajo provedeni su postupci ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na
okoli$ i izdana rjeSenja, KLASA: UP/I 351-03/18-08/126, URBROJ: 517-03-1-2-19-19 od 15.
sijeénja 2019. godine i KLASA: UP/I 351-03/18-08/125, URBROJ: 517-03-1-2-19-20 od 28.
sije¢nja 2019. godine. Za zahvat rekonstrukcije sustava za prijem i doziranje goriva u
postrojenju Sveti Juraj dogradnjom postrojenja za proizvodnju vodika i kisika proveden je
postupak ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na okolis i izdano rjeSenje, KLASA: UP/I
351-03/20-09/199, URBROJ: 517-03-1-1-20-11 od 12. listopada 2020. godine. Za zahvat
rekonstrukciju sustava doziranja u mlinu sirovine u postrojenju Sveti Juraj proveden je
postupak ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na okolis i izdano rjeSenje, KLASA: UP/I
351-03/20-09/365, URBROJ: 517-03-1-1-21-13 od 4. veljae 2021. godine. Za zahvate za
koristenje amonijaka u postrojenjima Sveti Juraj i Sveti Kajo za smanjivanje sadrZaja oksida u
procesnim plinovima provedeni su postupci ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na okoli§
i izdana rjeSenja, KLASA: UP/I 351-03/19-09/353, URBROJ: 517-03-1-1-20-14 od 8. travnja
2020. godine i KLASA: UP/I 351-03/19-09/354, URBROJ: 517-03-1-1-20-14 od 17. travnja
2020. godine. U svim izdanim rjeSenjima je odlueno da za navedene zahvate nije potrebno
provesti postupak procjene utjecaja na okoli§ i glavnu ocjenu prihvatljivosti zahvata na
ekolosku mrezu.

Ministarstvo nalazi da je zahtjev za izmjenu i dopunu uvjeta okoli$ne dozvole opravdan.

Zbog planiranih promjena u radu postrojenja Ministarstvo nalazi da je potrebno dopuniti i
mijenjati procesne tehnike. Buduéi da se predmetnim izmjenama postrojenja zadire u sve
dijelove opisa procesa i procesnih tehnika, Ministarstvo nalazi da je potrebno mijenjati i
dopuniti knjigu uvjeta na na¢in da to¢ku 1.1. zamjenjuje u cijelosti kao u tocki I. izreke rjeSenja.

O zahtjevu je na propisan na¢in informirana javnost i zainteresirana javnost objavom
informacije, KLASA: UP/1-351-02/25-45/2, URBROJ: 517-04-1-3-1-25-2 od 18. veljace 2025.
godine, na internetskoj stranici Ministarstva.
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Ministarstvo je dopisom, KLASA: UP/I-351-02/25-45/2, URBROJ: 517-04-1-3-1-25-3 od 19.
veljace 2025. godine, zatraZilo misljenje od Uprave za klimatsku tranziciju iz podruéja njihove
nadleZnosti je li potrebno mijenjati i/ili dopunjavati uvjete okolisne dozvole u dijelu pracenja
emisija u zrak zbog promjene u radu koje se odnose na postrojenje za proizvodnju plinova
vodika (H2) i kisika (O2) i sustav za doziranje navedenih plinova u postupku izgaranja, te u
vezi primjene amonijaka u SNCR procesu. Uprava za klimatsku tranziciju je dostavila
misljenje, KLASA: 351-05/25-05/143, URBROIJ: 517-03-3-2-25-2 od 17. ozujka 2025. godine,
u kojem navodi da za navedenu promjene u radu nije potrebno mijenjati uvjete okolisne
dozvole.

Tijekom ispitnog postupka utvrdeno je da su promjene uvjeta u skladu s odredbama Zakona o
zastiti okoliSa, Uredbe o okoli$noj dozvoli i posebnih propisa za sastavnice okolisa te se moZe
pristupiti izradi nacrta rjeSenja.

U skladu s odredbama ¢lanka 16. stavka 9. Uredbe o okoli§noj dozvoli, nacrt rjeSenja o izmjeni
1 dopuni uvjeta okolidne dozvole upucen je na uvid javnosti u trajanju od 30 dana. Uvid u nacrt
proveden je na internetskim stranicama Ministarstva u razdoblju od 2i. ozujka do 22. travnja
2025. godine. Nakon isteka roka od 30 dana ostavljen je rok od 8 dana za dostavu primjedbi.
Tijekom uvida u nacrt rjeSenja i 8 dana nakon zavrietka uvida su zaprimljene primjedbe javnosti
1 zainteresirane javnosti od strane ekoloske udruge ,,Lijepa nasa Kastela“.

Ekoloska udruga ,,Lijepa nasa Kastela“ (dalje u tekstu: Udruga) u svojim primjedbama navodi
da je DrZavnom inspektoratu prijavila niz nekontroliranih emisija $tetnih tvari u zrak iz
postrojenja. Udruga navodi da je 14. veljade 2025. godine prijavljena 61 velika nesreéa, a 27.
ozujka 2025. godine prijavljene su 24 velike nesrece. Stoga, Udruga navodi da operater ne
primjenjuje NRT u svojim radnim procesima i ne postupa u skladu s veé¢ izdanom okoli§nom
dozvolom, te ki odredbe ¢lanaka 6., 7., 8., 9., 10., 25. i 26. Uredbe o sprjetavanju velikih
nesreca koje ukljuCuju opasne tvari (,,Narodne novine, broj 44/14, 31/17) i odredbe &lanaka
96.,104., 109, 111., 116., 117., 121., 128., 129. i 142. Zakona o zastiti okoliZa. Udruga trazi
od Ministarstva da postupi po ¢lanku 118. Zakona o zastiti okoli$a jer rad predmetnog
postrojenja predstavlja Stetu za okoli§ i za ljudsko zdravlje. Nadalje, Udruga navodi da
predmetno postrojenje ne posjeduje vazeéu okolisnu dozvolu, odnosno da rjeSenje o izmjeni i
dopuni uvjeta okoliSne dozvole izdano 22. studenoga 2019. godine ne moze vrijediti 6 godina.
Naime, prema obrazloZenju Udruge, postupak za koji je izdano prethodno navedeno rjeSenje o
izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole je zapoceo u 2017. godini, a sukladno tada vazeéim
odredbama Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne novine*, broj 80/13, 153/13, 78/15) okolisna
dozvola je vrijedila pet godina.

Ministarstvo je navedene primjedbe razmotrilo i smatra ih neosnovanim iz sljedeéih razloga.

Primjedbe Udruge su neosnovane iz razloga jer se ne odnose na predmet ove izmjene uvjeta
okoli§ne dozvole i za koje je Ministarstvo objavilo nacrt rjeSenja o izmjeni i dopuni uvjeta
okoliSne dozvole, a koje se odnose na koristenje srednje loZivog ulja (LUS — II) kao jedinog
fosilnog goriva, rekonstrukciju sustava za prijem i doziranje goriva u postrojenju Sveti Juraj
dogradnjom postrojenja za proizvodnju vodika i kisika postupkom elektrolize vodom i
doziranje u gorionik rotacijske pe¢i kao dodatak gorivu i podrZavanje postupka izgaranja,
povecanje koliCine gipsa bez prosirenja skladisnih kapaciteta kao zamjenske sirovine u
sirovinskom braSnu za proizvodnju klinkera, rekonstrukciju sustava doziranja u mlinu sirovine
u postrojenju Sveti Juraj ugradnjom novog dozirnog sustava za Zeljezo-silikat &ime se
omogucuje koriStenja postoje¢eg dozirmnog sustava Zeljezo-silikata za doziranje gipsa, te
prenamjenu sustava za smanjivanje sadrzaja dudikovih oksida u postrojenjima Sveti Juraj i
Sveti Kajo za koriStenje amonijaka u SNCR procesu.
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U vezi primjedbi da operater kr3i odredbe Uredbe o sprjeavanju velikih nesreca koje ukljucuju
opasne tvari (,,Narodne novine®, broj 44/14, 31/17 i 45/17) i ¢lanke 121., 128., 129. Zakona o
zastiti okolisa koji se odnose na obveze operatera u &ijim su postrojenjima prisutne opasne tvari
te da je Udruga prijavila Drzavnom inspektoratu RH niz velikih nesreca, odgovara se da
operater ne krsi odredbe Uredbe o sprjeCavanju velikih nesreca koje ukljuuju opasne tvari te
&lanke 121., 128., 129. Zakona o zadtiti okolisa jer se ne radi o postrojenju u kojem su prisutne
opasne tvari na nacin kako je propisano Zakonom i Uredbom. Postrojenje nije prijavljeno u
Registar postrojenja u kojima su prisutne opasne tvari jer u postrojenju nije utvrdena prisutnost
opasnih tvari prema popisu i grani¢nim koli¢inama (velike i male) odredenim Prilogom IA.
Uredbe o sprje¢avanju velikih nesreca koje uklju€uju opasne tvari. Nadalje, samo postrojenja
kod kojih su prisutne opasne tvari kako je odredeno Prilogom IA. Uredbe o sprj etavanju velikih
nesre¢a koje ukljuéuju opasne tvari mogu izazvati velike nesrece. Kriteriji za velike nesrece
utvrdeni su Prilogom VII. iste Uredbe te ih je potrebno prijaviti u O¢evidnik prijavljenih velikih
nesreca. Postrojenje Tvornica cementa Sveti Juraj i Tvornica cementa Sveti Kajo nema
prijavljene velike nesre¢e u O¢evidniku prijavljenih velikih nesreca.

U vezi primjedbi da operater ne primjenjuje NRT u svojim radnim procesima i ne postupa u
skladu s veé izdanom okolidnom dozvolom, te da kr§i odredbe &lanaka 96., 104., 109., 111,
116., 117. i 142. Zakona o zastiti okoli$a, Ministarstvo odgovara da su mjere i uvjeti iz okolidne
dozvole, ukljudujuéi i procesne tehnike, jasno odredene u odnosu na NRT tehnike iz
Provedbene odluke komisije od 26. oZujka 2013. o utvrdivanju zakljucaka o najboljim
raspoloZzivim tehnikama (NRT) u skladu s Direktivom 2010/75/EU Europskog parlamenta i
Vijeca o industrijskim emisijama za proizvodnju cementa, vapna i magnezijevog oksida, a kako
je propisano odredbama &lanka 32. Uredbe o okolisnoj dozvolL.

Uskladenost primijenjenih tehnika u radu postrojenja i rada postrojenja s uvjetima odredenim
okolisnom dozvolom je predmet inspekcijskog nadzora sukladno ¢lanku 228. Zakona.
Ministarstvo nije zaprimilo obavijest od strane operatera niti zahtjev od Drzavnog inspektorata
za odgovarajuéim postupanjem u dijelu okoli$ne dozvole sukladno odredbama Zakona o zaStiti
okolisa po pitanju emisija u zrak iz postrojenja.

U vezi zahtjeva Udruge za postupanjem po ¢lanku 118. Zakona o zastiti okolisa za predmetno
postrojenje, Ministarstvo odgovara da se okolidna dozvola ukida u sluéaju da operater postupa
protivno odredbama ¢lanka 114. stavka 3. i ¢lanka 115. stavka 3. Zakona o zastiti okolisa ili je
operater trajno prestao obavljati djelatnost za koju je okolisna dozvola izdana. Obzirom da
Ministarstvo nije zaprimilo od DrZavnog inspektorata nikakvu obavijest u vezi predmetnog
postrojenja, nema osnove za postupanje po odredbama ¢lanka 118. Zakona o zastiti okoliSa.

U vezi primjedbe da predmetno postrojenje ne posjeduje vaZecu okolisnu dozvolu Ministarstvo
odgovara da okoli$na dozvola sukladno odredbama Zakona o zastiti okoli$a nema rok vazenja
nego se primjenjuju odredbe ¢lanaka 114. i 115. Zakona o zastiti okoliSa u pogledu razmatranja
uvjeta dozvole koje ukljuguju i rokove za razmatranje uvjeta rjeSenja propisane tim odredbama.

Odredbama &lanka 14. Zakona o izmjenama i dopunama Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne
novine®, broj 12/18) promijenio se rok razmatranja uvjeta rjeSenja propisane odredbama iz
¢lanka 114. Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne novine®, broj 80/13, 153/13, 78/15), te sada
sukladno Zakonu iznosi 10 godina, a ne 5 godina. Prema odredbama ¢lanka 115. Zakona u roku
od &etiri godine od dana objavljivanja odluke o zakljuccima o najboljim raspoloZivim
tehnikama na sluzbenim stranicama Europske unije koja se odnosi na glavnu djelatnost,
Ministarstvo po sluZbenoj duZnosti razmatra te posebnim rjeSenjem mijenja i/ili dopunjava
okolisnu dozvolu kojom uskladuje uvjete za rad postrojenja s tom Odlukom.

Ministarstvo je po sluzbenoj duZnosti temeljem ¢lanka 115. Zakona iz razloga objave
Provedbene odluke komisije od 26. ozujka 2013. o utvrdivanju zakljucaka o najboljim
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raspolozivim tehnikama (NRT) u skladu s Direktivom 2010/75/EU Europskog parlamenta i
Vije¢a o industrijskim emisijama za proizvodnju cementa, vapna i magnezijevog oksida
pokrenulo postupak razmatranja uvijeta okolisne dozvole za predmetno postrojenje kako bi
razmotrilo uskladenost uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa, KLASA:
UP/I-351-03/12-02/152; URBROIJ: 517-06-2-2-13-57 od 23. studenoga 2015. godine, sa
zahtjevima Provedbene Odluke Komisije, te je temeljem provedenog postupka izdalo rjeenje
0 izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole, KLASA: UP/I 351-03/ 17-02/56, URBROJ: 517-
03-1-3-1-19-33 od 22. studenoga 2019. godine.

Slijedom svega navedenoga, Ministarstvo nalazi da se primjedbe ne mogu prihvatiti jer nisu
utemeljene iz naprijed navedenog obrazloZenja.

Tocka II. izreke rjeSenja se temelji na odredbama ¢lanka 18. stavka 6. Uredbe.
Tocka I11. izreke rjeSenja se temelji na odredbama &lanka 119. Zakona.

Temeljem svega navedenog utvrdeno je kao u izreci rjeSenja.

UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:

Ovo rjeSenje je izvr$no u upravnom postupku i protiv njega se ne moze izjaviti zalba, ali se
moZe pokrenuti upravni spor. Upravni spor pokreée se tuzbom Upravnom sudu u Splitu, Put
Supavla 1, u roku 30 dana od dana dostave ovog rjeSenja. TuZba se predaje navedenom
upravnom sudu neposredno u pisanom obliku, usmeno na zapisnik ili se Salje postom, odnosno
dostavlja elektronicki. eI,
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DOSTAVITI:

1. CEMEX Hrvatska d.d., Cesta dr. Franje Tudmana 45, 21212 Kastel Suéurac
2. Ocevidnik okolisnih dozvola, ovdje

3. DrZavni inspektorat, Sektor za nadzor zastite okolisa, zastite prirode i vodopravni nadzor,
Subiéeva 29, Zagreb
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